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変 更 称表面処理 尺 度 承 認 検 図 設 計 製 図 機  種 番号 名 個 数 備 考
Ｍark Ｄate Ｒemark

Ｓurface treatment Ｓcale Ｃhk'd Ｃsg'd Ｄwg. Ｍodel Ｎo. Ｑ'ty ＲemarkＡpp'd Ｎame

1
Ｒev.品 名 図 番

Ｄwg. No.Ｎame2 ‐台／個数
株式Ｑuantity3
会社
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７ １

１

１羽 根 パ ッ キ ン

　　　軸 １

軸 受 ６２０３ＺＺ×φ１３（SPCケース）

軸 受 パ ッ キ ン ２

開 閉 器 １

ＳＰＨＣ ｔ１．６

ＳＰＨＣ ｔ１．６

ＮＢＲ ｔ１．５

ＳＧＤ φ１３

M.Shibata

１２-２３１４１-Ｖ

DAIRITSU Ｖ－α（Ｌ）

２０１２－０２－１０

手動操作
Ｎ７(グレー)

丸形 高気密ダンパー

注１）本図は、ダンパー開放（全開）状態を示します。

製作範囲

呼称径

100
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　最小製作寸法：φ100　最大製作寸法：φ350

　φ150～φ350は別図「12-23143-V」を参照下さい。

φＤ
1.5kPa時

漏気量(m3/h)

0.55

0.55

　３）温度が60℃を超える場合、③⑥⑦材質はシリコンとなります。
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据付：屋内

使用条件

流体：一般空気

風速：15 m/s以下

温度：5～100℃

軸 封 シ ー ル ＳＳ４００（ＮＢＲｵｲﾙｼｰﾙ入り）

静圧：max.1.5 kPa

Ｍ6ねじ

ﾊﾟｯｷﾝ押え t1.6

羽根ﾊﾟｯｷﾝ ３

Ａ部詳細（全閉時）

可動羽根 t1.6

　２）漏気率は0.2％以下（風速10m/s時）

(105)

20(85)
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風速：15 m/s以下

流体：一般空気

使用条件

据付：屋内
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手動操作
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温度：5～100℃

1.5kPa時
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製作範囲

注１）本図は、ダンパー開放（全開）状態を示します。

φＤ

　最小製作寸法：φ100　最大製作寸法：φ350

　φ100～φ125は別図「12-23141-V」を参照下さい。

　３）温度が60℃を超える場合、③⑥⑦材質はシリコンとなります。
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Ｍ6ねじ

可動羽根 t2.3ﾊﾟｯｷﾝ押え t1.6

羽根ﾊﾟｯｷﾝ ３

Ａ部詳細（全閉時）

ＳＳ４００（ＮＢＲｵｲﾙｼｰﾙ入り）

　２）漏気率は0.2％以下（風速10m/s時）

軸 封 シ ー ル

静圧：max.1.5 kPa
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