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注１）本図ダンパーは、復帰（全開）状態を示します。

●本図ダンパーの使用範囲

  静圧：±500Pa以内

  風速：15m/s以下

  温度：-10℃～+50℃(凍結なきこと)

　２）Ｗ・Ｈ寸法は、ケーシング内寸です。

●日本防排煙工業会、防火ダンパー自主管理制度適合品です。

●温度ヒューズは、建設省告示第２５６３号による試験合格品です。

　３）Ｗ・Ｈ寸法により、フランジに中間ボルト穴を設けます。

　４）気流の方向性はありません。

　５）立てダクトで使用される場合、Ａ側を天にして設置して下さい。

　６）保守点検は、６ヶ月に１回以上確実に行って下さい。

　 温度ﾋｭｰｽﾞ装置：102標準型　　　　　　 
※ 温度ヒューズ ：公称72℃（型式：DH-2）

製作範囲：Ｗ･Ｈ寸法共 200㎜～1000㎜

　　　　　但し、Ｗ･Ｈ寸法は50mm刻み

　　　　　且つ、Ｗ≧Ｈとする。
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